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1. СТРУКТУРА И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  Формализация автоматизированного 
проектирования в технологии механообработки

1. • Объем дисциплины в 
зачетных единицах

• 6

2. • Виды аудиторных занятий Лекции
Практические/семинарские занятия
Лабораторные занятия

3. • Промежуточная аттестация Экзамен

• Контрольная работа • 2 

• Домашняя работа • 1 

4. • Текущая аттестация

• Расчетно-графическая 
работа

• 1 

2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (ИНДИКАТОРЫ) ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ Формализация автоматизированного проектирования 
в технологии механообработки

Индикатор – это признак / сигнал/ маркер, который показывает, на каком уровне 
обучающийся должен освоить результаты обучения и их предъявление должно подтвердить 
факт освоения предметного содержания данной дисциплины, указанного в табл. 1.3 РПМ-
РПД. 

Таблица 1

Код и наименование 
компетенции

Планируемые результаты 
обучения (индикаторы)

Контрольно-оценочные 
средства для оценивания 
достижения результата 

обучения по дисциплине
1 2 3

ПК-5 -Способен 
разрабатывать 
управляющие 
программы для 
многокоординатных 
станков с ЧПУ, 
корректировать их в 
процессе доработки, 
моделировать 
технологические 
процессы с 
использованием 
средств 

Д-1 - Демонстрировать 
аналитические способности
З-2 - Объяснить 
последовательность 
использования программных 
модулей в процессе   
автоматизированного 
проектирования маршрутно-
операционной технологии 
механообработки.
П-2 - Создавать маршрутно-
операционное описание 
технологии механообработки с 
использованием средств 

Домашняя работа
Контрольная работа  № 1
Контрольная работа  № 2
Лабораторные занятия
Лекции
Практические/семинарские 
занятия
Расчетно-графическая работа
Экзамен
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автоматизированного 
проектирования.

автоматизированного 
проектирования для повышения 
производительности проектных 
процедур при изготовлении 
деталей высокой сложности
У-2 - Анализировать 
результаты работы средств 
автоматизированного 
проектирования и выявлять 
необходимость коррекции 
исходных и промежуточных 
данных на отдельных этапах 
выполнения проектной задачи

3. ПРОЦЕДУРЫ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ В 
РАМКАХ ТЕКУЩЕЙ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ В БАЛЬНО-РЕЙТИНГОВОЙ СИСТЕМЕ 
(ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА БРС)

3.1. Процедуры текущей и промежуточной аттестации по дисциплине

1. Лекции: коэффициент значимости совокупных результатов лекционных занятий 
– 0.2

Текущая аттестация на лекциях Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

домашняя работа 3,4 60
тестовый контроль 3,4 40
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по лекциям – 0.4
Промежуточная аттестация по лекциям – экзамен
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по лекциям 
– 0.6
2. Практические/семинарские занятия: коэффициент значимости совокупных 
результатов практических/семинарских занятий – 0.4
Текущая аттестация на практических/семинарских 
занятиях 

Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

расчетно-графическая работа 3,9 50
контрольная работа № 1 3,10 20
тестовый контроль 3,9 30
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по 
практическим/семинарским занятиям– 1
Промежуточная аттестация по практическим/семинарским занятиям–нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по 
практическим/семинарским занятиям– не предусмотрено
3. Лабораторные занятия: коэффициент значимости совокупных результатов 
лабораторных занятий –0.4
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Текущая аттестация на лабораторных занятиях Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

Лабораторная работа № 1 3,13 40
Лабораторная работа № 2 3,16 40
контрольная работа № 2 3,16 20
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по лабораторным 
занятиям -1
Промежуточная аттестация по лабораторным занятиям –нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по 
лабораторным занятиям – не предусмотрено
4. Онлайн-занятия: коэффициент значимости совокупных результатов онлайн-занятий 
–
Текущая аттестация на онлайн-занятиях Сроки – 

семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по онлайн-
занятиям -
Промежуточная аттестация по онлайн-занятиям –
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по онлайн-
занятиям – 

3.2. Процедуры текущей и промежуточной аттестации курсовой работы/проекта 
Текущая аттестация выполнения курсовой 
работы/проекта 

Сроки − семестр, 
учебная неделя

Максимальная 
оценка в баллах

Весовой коэффициент текущей аттестации выполнения курсовой работы/проекта– не 
предусмотрено
Весовой коэффициент промежуточной аттестации выполнения курсовой 
работы/проекта– защиты – не предусмотрено

4. КРИТЕРИИ И УРОВНИ ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ  

 
4.1. В рамках БРС применяются утвержденные на кафедре/институте критерии (признаки) 
оценивания достижений студентов по дисциплине модуля (табл. 4) в рамках контрольно-
оценочных мероприятий на соответствие указанным в табл.1 результатам обучения 
(индикаторам). 

Таблица 4
Критерии оценивания учебных достижений обучающихся 

Результаты 
обучения

Критерии оценивания учебных достижений, обучающихся на 
соответствие результатам обучения/индикаторам

Знания Студент демонстрирует знания и понимание в области изучения на 
уровне указанных индикаторов и необходимые для продолжения 
обучения и/или выполнения трудовых функций и действий, 
связанных с профессиональной деятельностью.
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Умения Студент может применять свои знания и понимание в контекстах, 
представленных в оценочных заданиях, демонстрирует освоение 
умений на уровне указанных индикаторов и необходимых для 
продолжения обучения и/или выполнения трудовых функций и 
действий, связанных с профессиональной деятельностью.

Опыт /владение Студент демонстрирует опыт в области изучения на уровне 
указанных индикаторов.

Другие результаты Студент демонстрирует ответственность в освоении результатов 
обучения на уровне запланированных индикаторов.
Студент способен выносить суждения, делать оценки и 
формулировать выводы в области изучения.
Студент может сообщать преподавателю и коллегам своего уровня 
собственное понимание и умения в области изучения.

4.2 Для оценивания уровня выполнения критериев (уровня достижений обучающихся при 
проведении контрольно-оценочных мероприятий по дисциплине модуля) используется 
универсальная шкала (табл. 5).

Таблица 5

Шкала оценивания достижения результатов обучения (индикаторов) по уровням 

Характеристика уровней достижения результатов обучения (индикаторов)
Шкала оценивания № 

п/п
Содержание уровня 

выполнения критерия 
оценивания результатов 

обучения
(выполненное оценочное 

задание)

Традиционная 
характеристика уровня

Качественная 
характеристи

ка уровня

1. Результаты обучения 
(индикаторы) достигнуты в 
полном объеме, замечаний нет

Отлично 
(80-100 баллов) 

Высокий (В)

2. Результаты обучения 
(индикаторы) в целом 
достигнуты, имеются замечания, 
которые не требуют 
обязательного устранения

Хорошо 
(60-79 баллов)

Средний (С)

3. Результаты обучения 
(индикаторы) достигнуты не в 
полной мере, есть замечания

Удовлетворительно 
(40-59 баллов)

Зачтено

Пороговый (П)

4. Освоение результатов обучения 
не соответствует индикаторам, 
имеются существенные ошибки и 
замечания, требуется доработка

Неудовлетворитель
но 

(менее 40 баллов)

Не 
зачтено

Недостаточный 
(Н)

5. Результат обучения не достигнут, 
задание не выполнено 

Недостаточно свидетельств 
для оценивания

Нет результата

5. СОДЕРЖАНИЕ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МЕРОПРИЯТИЙ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ
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5.1. Описание аудиторных контрольно-оценочных мероприятий по дисциплине 
модуля

5.1.1. Лекции

Самостоятельное изучение теоретического материала по темам/разделам лекций в 
соответствии с содержанием дисциплины (п. 1.2. РПД)

5.1.2. Практические/семинарские занятия
Примерный перечень тем
1. Маршрутное описание механообработки детали-аналога методом адресации
2. Размерное моделирование при механообработке детали-аналога методом адресации
3. Формирование электронных операционных эскизов для обработки детали-аналога 

методом адресации
4. Расчёт режимов резания и трудовое нормирование при механообработке детали-

аналога методом адресации
5. Постановка задачи для автоматизированного проектирования процесса обработки 

корпусной детали
6. Проектирование маршрутного описания и структуры операций при обработке 

корпусной детали
7. Моделирование размерных связей при обработке корпусной заготовки
8. Моделирование операционных эскизов, режимов резания и нормирования при 

обработке корпусной заготовки
LMS-платформа − не предусмотрена

5.1.3. Лабораторные занятия
Примерный перечень тем
1. Проектирование маршрутного описания и расчёт размерных связей при обработке 

корпусной заготовки
2. Эскизирование операций с последующим расчётом режимов обработки и 

нормированием труда при обработке корпусной заготовки
LMS-платформа − не предусмотрена

5.2. Описание внеаудиторных контрольно-оценочных мероприятий и средств 
текущего контроля по дисциплине модуля

Разноуровневое (дифференцированное) обучение.

Базовый

5.2.1. Контрольная работа  № 1
Примерный перечень тем
1. Оформление комплекта технологических карт для обработки детали-аналога
Примерные задания
Оформление маршрутной карты на обработку заданной детали-аналога
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Оформление операционных карт для обработки детали-аналога

LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.2. Контрольная работа  № 2
Примерный перечень тем
1. Оформление комплекта технологических карт для обработки корпусной детали
Примерные задания
Оформление маршрутной карты на обработку заданной корпусной детали
Оформление операционных карт для обработки заданной корпусной детали
LMS-платформа − не предусмотрена
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5.2.3. Домашняя работа
Примерный перечень тем
1. Создание рабочего чертежа заданной детали-аналога и на её основе чертежей 

рабочих деталей
Примерные задания
Создание модели чертежа заданной детали-аналога

Создание моделей чертежей рабочих деталей

Нумерация поверхностей на модели детали-аналога
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LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.4. Расчетно-графическая работа
Примерный перечень тем
1. Маршрутное описание с последующим размерным моделированием процесса 

механообработки и построение операционных эскизов рабочей детали методом адресации
Примерные задания
Нумерация и последующее формирование маршрута обработки рабочей детали на 

основе модели детали-аналога

Размерное моделирование процесса обработки рабочей детали на основе размерной 
модели детали-аналога
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Формирование электронных эскизов для обработки рабочей детали на основе моделей 
эскизов детали-аналога

LMS-платформа − не предусмотрена

5.3. Описание контрольно-оценочных мероприятий промежуточного контроля по 
дисциплине модуля
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5.3.1. Экзамен
Список примерных вопросов
1. Понятие процесса технологического проектирования
2. Понятие системы и подсистемы
3. Понятие многоуровневой структуры процесса механообработки
4. Методы автоматизированного проектирования механообработки
5. Принципиальная схема технологического процесса механообработки
6. Этапы обработки и планы обработки элементарных поверхностей
7. Формирование упорядоченных операций в маршруте обработки
8. Формирование электронной маршрутной карты процесса механообработки
9. Формализация процесса выбора комплекта технологических баз
10. Размерное моделирование технологического процесса
11. Создание автоматизированных операционных эскизов в системе Компас 3D
12. Моделирование оптимальных режимов резания и трудового нормирования при 

обработке корпусных деталей
13. Формирование электронных операционных карт процесса механообработки
14. Методика адресации к детали-аналогу
15. Формирование технологического процесса методом адресации
LMS-платформа − не предусмотрена

5.4 Содержание контрольно-оценочных мероприятий по направлениям 
воспитательной деятельности 
Направления воспитательной деятельности сопрягаются со всеми результатами обучения 
компетенций по образовательной программе, их освоение обеспечивается содержанием 
всех дисциплин модулей.


