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1. СТРУКТУРА И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  Технология ювелирного и 
художественного литья

1. • Объем дисциплины в 
зачетных единицах

• 6

2. • Виды аудиторных занятий Лекции
Лабораторные занятия

3. • Промежуточная аттестация Экзамен

• Контрольная работа • 4 4. • Текущая аттестация

• Домашняя работа • 2 

2. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (ИНДИКАТОРЫ) ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ Технология ювелирного и художественного литья

Индикатор – это признак / сигнал/ маркер, который показывает, на каком уровне 
обучающийся должен освоить результаты обучения и их предъявление должно подтвердить 
факт освоения предметного содержания данной дисциплины, указанного в табл. 1.3 РПМ-
РПД. 

Таблица 1

Код и наименование 
компетенции

Планируемые результаты 
обучения (индикаторы)

Контрольно-оценочные 
средства для оценивания 
достижения результата 

обучения по дисциплине
1 2 3

ОПК-2 -Способен 
самостоятельно 
ставить, 
формализовывать и 
решать задачи, 
относящиеся к 
профессиональной 
деятельности, 
используя методы 
моделирования и 
математического 
анализа

Д-1 - Проявлять 
ответственность и 
настойчивость в достижении 
цели
З-1 - Сделать обзор основных 
методов моделирования и 
математического анализа, 
применимых для формализации 
и решения задач 
профессиональной 
деятельности
З-2 - Характеризовать сферы 
применения и возможности 
пакетов прикладных программ 
для решения задач 
профессиональной 
деятельности

Лабораторные занятия
Лекции
Экзамен
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П-1 - Решать самостоятельно 
сформулированные 
практические задачи, 
относящиеся к 
профессиональной 
деятельности методами 
моделирования и 
математического анализа, в том 
числе с использованием пакетов 
прикладных программ
У-1 - Самостоятельно 
сформулировать задачу области 
профессиональной 
деятельности, решение которой 
требует использования методов 
моделирования и 
математического анализа
У-2 - Использовать методы 
моделирования и 
математического анализа, в том 
числе с использованием пакетов 
прикладных программ для 
решения задач 
профессиональной 
деятельности

ОПК-7 -Способен 
планировать и 
управлять жизненным 
циклом инженерных 
продуктов и 
технических объектов, 
включая стадии 
замысла, анализа 
требований, 
проектирования, 
изготовления, 
эксплуатации, 
поддержки, 
модернизации, замены 
и утилизации

Д-1 - Проявлять настойчивость 
в достижении цели; 
Внимательность; 
Аналитические умения
З-1 - Изложить принципы 
имитационного моделирования 
для принятия инженерных 
решений
З-2 - Дать определение 
жизненного цикла инженерного 
продукта, его основных стадий 
и моделей
З-3 - Перечислить принципы и 
возможные ролевые модели 
управления командой 
инженерного проекта
П-1 - Освоить практики 
построения и применения 
имитационных моделей в 
процессе проектирования
П-2 - Иметь практический опыт 
планирования и управления 
жизненным циклом 
инженерных продуктов и 
технических объектов

Контрольная работа  № 3
Контрольная работа  № 4
Лабораторные занятия
Лекции
Экзамен
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П-3 - Формализовать и 
согласовывать требования, 
относящиеся к внешним 
условиям (эксплуатации, 
сопровождения, хранения, 
перевозки, вывода из 
эксплуатации)
П-4 - Разработать технические 
задания на проектирование и 
изготовление инженерных 
продуктов и технических 
объектов, включая выбор 
оборудования и 
технологической оснастки
У-1 - Формулировать 
инженерные задачи с учетом 
формализованных требований
У-2 - Определять основные 
потребности стейкхолдеров 
(заинтересованных сторон) и 
формулировать требования к 
эффективности инженерных 
продуктов и технических 
объектов
У-3 - Использовать 
программные пакеты при 
построении имитационной 
модели разрабатываемой 
системы или использующей 
системы
У-4 - Выбрать оборудование и 
технологическую оснастку при 
разработке технических 
заданий на проектирование и 
изготовление инженерных 
продуктов и технических 
объектов

ОПК-4 -Способен 
разрабатывать 
технические объекты, 
системы и 
технологические 
процессы в своей 
профессиональной 
деятельности с учетом 
экономических, 
экологических, 
социальных 
ограничений

Д-1 - Демонстрировать 
креативное мышление, 
творческие способности
З-1 - Объяснить основные 
принципы функционирования 
разрабатываемых технических 
объектов, систем, 
технологических процессов
З-2 - Изложить принципы 
расчета экономической 
эффективности предложенных 
технических решений
З-3 - Привести примеры 
сравнения предложенных 

Домашняя работа № 1
Лабораторные занятия
Лекции
Экзамен
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решений с мировыми 
аналогами
З-4 - Описать основные 
подходы к оценке 
экологических и социальных 
последствий внедрения 
инженерных решений
П-1 - Выполнять в рамках 
поставленного задания 
разработки технических 
объектов, систем, в том числе 
информационных, и 
технологических процессов в 
своей профессиональной 
деятельности с учетом 
экономических, экологических, 
социальных ограничений
У-1 - Предложить 
нестандартные варианты 
разработки технических 
объектов, систем, в том числе 
информационных, и 
технологических процессов
У-2 - Доказать научно-
техническую и экономическую 
состоятельность и 
конкурентоспособность 
предложенных инженерных 
решений
У-3 - Оценить экологические и 
социальные риски внедрения 
предложенных инженерных 
решений
У-4 - Провести всесторонний 
анализ принятых инженерных 
решений для выполнения 
разработки технических 
объектов, систем, в том числе 
информационных, и 
технологических процессов

ОПК-5 -Способен 
планировать, 
организовывать и 
контролировать 
работы по созданию, 
установке и 
модернизации 
технологического 
оборудования и 
технологических 
процессов в сфере 

Д-1 - Демонстрировать 
требовательность и 
принципиальность в процессе 
контроля выполнения заданий
З-1 - Изложить основные нормы 
и правила, регламентирующие 
работы по созданию, установке 
и модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 

Домашняя работа № 1
Домашняя работа № 2
Контрольная работа  № 1
Контрольная работа  № 2
Лабораторные занятия
Лекции
Экзамен
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своей 
профессиональной 
деятельности

процессов и информационных 
систем
З-2 - Объяснить принципы и 
типовой порядок планирования, 
организации и контроля 
выполнения работ по созданию, 
установке и модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем
З-3 - Перечислить основные 
разделы документов 
(технического задания, 
технических условий и т.п.), в 
соответствии с которыми 
выполняются работы по 
созданию, установке и 
модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем
З-4 - Показать возможности 
использования цифровых 
технологий (создание 
цифровых двойников) для 
оптимизации работы по 
созданию, установке и 
модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем
П-1 - Самостоятельно составить 
план работ в целом по этапам 
создания, установки и 
модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем либо отдельных этапов 
этой работы
П-2 - Провести контроль 
выполнения заданий с учетом 
соответствия регламентам, 
срокам исполнения и 
материальным затратам
У-1 - Обосновать детальный 
план проведения работ по 
созданию, установке и 
модернизации 



8

технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем
У-2 - Анализировать задания, 
распределять и объяснять их 
работникам коллектива при 
выполнении работ по созданию, 
установке и модернизации 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем
У-3 - Оценивать исполнение 
работ по созданию, установке и 
модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем на соответствие 
регламентам
У-4 - Использовать при 
необходимости техники 
цифрового моделирования при 
выполнении работ по созданию, 
установке и модернизации 
технологического 
оборудования, технологических 
процессов и информационных 
систем

ОПК-6 -Способен 
планировать и 
организовать работы 
по эксплуатации 
технологического 
оборудования и 
обеспечению 
технологических 
процессов в сфере 
своей 
профессиональной 
деятельности с учетом 
энерго- и 
ресурсоэффективност
и производственного 
цикла и продукта

Д-1 - Демонстрировать 
ответственное отношение к 
работе, организаторские 
способности
З-1 - Перечислить основные 
технические параметры и 
технологические 
характеристики 
эксплуатируемого 
оборудования и реализуемых 
технологических процессов
З-2 - Назвать имеющиеся 
ограничения режимов 
эксплуатации оборудования и 
регламенты технологических 
процессов
З-3 - Объяснить принципы 
энерго и ресурсосбережения 
производственного цикла и 
продукта
П-1 - Организовать в 
соответствии с разработанным 

Домашняя работа № 1
Домашняя работа № 2
Лабораторные занятия
Лекции
Экзамен
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утвержденным планом 
выполнение работ по 
эксплуатации технологического 
оборудования и обеспечению 
технологических процессов в 
сфере своей профессиональной 
деятельности
П-2 - Предлагать и 
аргументированно доказывать 
целесообразность 
корректировок параметров 
эксплуатации оборудования и 
реализации технологических 
процессов для повышения 
уровня энерго и 
ресурсосбережения 
производственного цикла и 
продукта
У-1 - Технически грамотно 
формулировать задания по 
эксплуатации технологического 
оборудования и обеспечению 
технологических процессов с 
учетом имеющихся 
ограничений режимов 
эксплуатации оборудования и 
регламенты технологических 
процессов
У-2 - Оценивать ход 
эксплуатации технологического 
оборудования и реализации 
технологических процессов на 
основании визуального анализа 
и показаний контрольно-
измерительной аппаратуры
У-3 - Обоснованно 
корректировать ход 
эксплуатации технологического 
оборудования и реализации 
технологических процессов, 
добиваясь повышения уровня 
энерго и ресурсосбережения 
производственного цикла и 
продукта

ПК-5 -Способен 
разрабатывать 
предложения по 
совершенствованию и 
оптимизации типовых 
технологических 
процессов 

З-1 - Перечислить основные 
технологии и типовые 
технологические процессы 
производства ювелирных 
изделий, особенности 
изготовления изделий 

Домашняя работа № 1
Домашняя работа № 2
Контрольная работа  № 1
Контрольная работа  № 2
Контрольная работа  № 3
Контрольная работа  № 4
Лабораторные занятия
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производства 
ювелирных изделий и 
ювелирных 
материалов, используя 
экспериментально-
статистические 
методы системного 
подхода к анализу 
качества сырья, 
технологического 
процесса и 
требований к готовой 
продукции.

серийного и единичного 
производства.
З-2 - Сделать обзор 
производителей типовых 
комплексов оборудования 
ювелирного производства, 
правил оценки экономической 
целесообразности внедрения 
нового технологического 
оборудования и новых 
технологических процессов на 
предприятиях по производству 
ювелирных изделий.
З-3 - Сформулировать 
требования к качеству 
сырьевых и вспомогательных 
материалов, готовых 
ювелирных изделий.
З-4 - Перечислить приборы и 
системы контроля для анализа 
качества сырья, готовой 
продукции и технологических 
процессов.
З-5 - Классифицировать 
экспериментально-
статистические методы 
системного подхода к анализу 
сырья, технологического 
процесса и готовой продукции.
П-1 - Составить и оформить 
технологическую схему 
серийного и единичного 
производства заданного 
ювелирного изделия.
П-2 - В соответствии с заданием 
и на основе сравнительного 
анализа разрабатывать 
рекомендации по выбору 
комплексов технологического 
оборудования и замене 
технологического оборудования 
на предприятиях по 
производству ювелирных 
изделий.
П-3 - В соответствии с заданием 
составить и оформить 
пояснительную записку, 
содержащую информацию о 
соответствии требований, 
предъявляемых к системе 
качество готового ювелирного 

Лекции
Экзамен
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изделия – качество сырьевых и 
вспомогательных материалов.
П-4 - Обоснованно предлагать 
приборы и системы контроля 
для анализа качества сырья, 
готовой продукции и 
технологических процессов.
П-5 - Проводить в 
установленной 
последовательности анализ 
сырья, технологического 
процесса и готовой продукции, 
используя экспериментально-
статистический метод 
системного подхода, и на этой 
основе разрабатывать 
предложения по 
совершенствованию и 
оптимизации типовых 
технологических процессов 
производства.
У-1 - Выполнить 
сравнительный анализ 
производства ювелирных 
изделий с точки зрения их 
серийного или единичного 
производства.
У-2 - Провести сравнительный 
анализ технических 
характеристик комплексов 
оборудования ювелирных 
производств, обосновать 
экономическую 
целесообразность внедрения 
новых технологических 
процессов и нового 
технологического оборудования 
на предприятиях по 
производству ювелирных 
изделий.
У-3 - В зависимости от 
требований, предъявляемых к 
качеству готовых ювелирных 
изделий обоснованно выбрать 
сырьевые и вспомогательные 
материалы для их изготовления.
У-4 - Выбирать приборы и 
системы контроля для анализа 
качества сырья, готовой 
продукции и технологических 
процессов в зависимости от 
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предъявляемых к ним 
требований.
У-5 - Обоснованно выбрать 
экспериментально-
статистический метод 
системного подхода к анализу 
сырья, технологического 
процесса и готовой продукции 
для подготовки рекомендаций 
по оптимизации типовых 
технологических процессов.

ПК-6 -Способен 
принимать 
обоснованные 
технические решения 
в профессиональной 
деятельности, 
связанные с 
интеграцией и 
внедрением 
инновационных 
технологических 
процессов 
производства 
ювелирных 
украшений и 
ювелирных 
материалов.

З-1 - Сделать обзор 
современных инновационных 
технологических процессов и 
комплексов технологического 
оборудования ювелирных 
производств.
З-2 - Сформулировать 
принципы работы и 
эксплуатации современных 
инновационных комплексов 
оборудования ювелирных 
производств.
П-1 - Обоснованно предлагать 
технические решения по 
внедрению инновационных 
технологических процессов и 
комплексов технологического 
оборудования ювелирных 
производств с учетом 
имеющихся ресурсов и 
возможностей предприятия.
П-2 - Разрабатывать 
рекомендации по интеграции 
современных инновационных 
комплексов ювелирного 
оборудования в существующий 
на предприятии 
технологический процесс на 
основе анализа их 
возможностей, принципов 
работы и эксплуатации.
У-1 - Анализировать 
имеющиеся ресурсы и 
возможности предприятия для 
обоснования технических 
решений по внедрению 
инновационных 
технологических процессов и 
комплексов технологического 

Домашняя работа № 1
Домашняя работа № 2
Контрольная работа  № 1
Контрольная работа  № 2
Контрольная работа  № 3
Контрольная работа  № 4
Лабораторные занятия
Лекции
Экзамен
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оборудования ювелирных 
производств.
У-2 - Оценивать возможности 
современных инновационных 
комплексов оборудования 
ювелирных производств для 
обоснования их интеграции в 
существующий на предприятии 
технологический процесс.

3. ПРОЦЕДУРЫ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ В 
РАМКАХ ТЕКУЩЕЙ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ В БАЛЬНО-РЕЙТИНГОВОЙ СИСТЕМЕ 
(ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА БРС)

3.1. Процедуры текущей и промежуточной аттестации по дисциплине

1. Лекции: коэффициент значимости совокупных результатов лекционных занятий 
– 0.50

Текущая аттестация на лекциях Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

домашняя работа 1,7 20
домашняя работа 1,14 20
контрольная работа 1,4 15
контрольная работа 1,8 15
контрольная работа 1,12 15
контрольная работа 1,16 15
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по лекциям – 0.50
Промежуточная аттестация по лекциям – экзамен
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по лекциям 
– 0.50
2. Практические/семинарские занятия: коэффициент значимости совокупных 
результатов практических/семинарских занятий – не предусмотрено
Текущая аттестация на практических/семинарских 
занятиях 

Сроки – 
семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по 
практическим/семинарским занятиям– не предусмотрено
Промежуточная аттестация по практическим/семинарским занятиям–нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по 
практическим/семинарским занятиям– не предусмотрено
3. Лабораторные занятия: коэффициент значимости совокупных результатов 
лабораторных занятий –0.50
Текущая аттестация на лабораторных занятиях Сроки – 

семестр,
Максималь
ная оценка 
в баллах
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учебная 
неделя

Лабораторная работа № 1 1,11 50
Лабораторная работа № 2 1,15 50
Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по лабораторным 
занятиям -1.00
Промежуточная аттестация по лабораторным занятиям –нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по 
лабораторным занятиям – 0.00
4. Онлайн-занятия: коэффициент значимости совокупных результатов онлайн-занятий 
–не предусмотрено
Текущая аттестация на онлайн-занятиях Сроки – 

семестр,
учебная 
неделя

Максималь
ная оценка 
в баллах

Весовой коэффициент значимости результатов текущей аттестации по онлайн-
занятиям -не предусмотрено
Промежуточная аттестация по онлайн-занятиям –нет
Весовой коэффициент значимости результатов промежуточной аттестации по онлайн-
занятиям – не предусмотрено

3.2. Процедуры текущей и промежуточной аттестации курсовой работы/проекта 
Текущая аттестация выполнения курсовой 
работы/проекта 

Сроки − семестр, 
учебная неделя

Максимальная 
оценка в баллах

Весовой коэффициент текущей аттестации выполнения курсовой работы/проекта– не 
предусмотрено
Весовой коэффициент промежуточной аттестации выполнения курсовой 
работы/проекта– защиты – не предусмотрено

4. КРИТЕРИИ И УРОВНИ ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ  

 
4.1. В рамках БРС применяются утвержденные на кафедре/институте критерии (признаки) 
оценивания достижений студентов по дисциплине модуля (табл. 4) в рамках контрольно-
оценочных мероприятий на соответствие указанным в табл.1 результатам обучения 
(индикаторам). 

Таблица 4
Критерии оценивания учебных достижений обучающихся 

Результаты 
обучения

Критерии оценивания учебных достижений, обучающихся на 
соответствие результатам обучения/индикаторам

Знания Студент демонстрирует знания и понимание в области изучения на 
уровне указанных индикаторов и необходимые для продолжения 
обучения и/или выполнения трудовых функций и действий, 
связанных с профессиональной деятельностью.

Умения Студент может применять свои знания и понимание в контекстах, 
представленных в оценочных заданиях, демонстрирует освоение 
умений на уровне указанных индикаторов и необходимых для 
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продолжения обучения и/или выполнения трудовых функций и 
действий, связанных с профессиональной деятельностью.

Опыт /владение Студент демонстрирует опыт в области изучения на уровне 
указанных индикаторов.

Другие результаты Студент демонстрирует ответственность в освоении результатов 
обучения на уровне запланированных индикаторов.
Студент способен выносить суждения, делать оценки и 
формулировать выводы в области изучения.
Студент может сообщать преподавателю и коллегам своего уровня 
собственное понимание и умения в области изучения.

4.2 Для оценивания уровня выполнения критериев (уровня достижений обучающихся при 
проведении контрольно-оценочных мероприятий по дисциплине модуля) используется 
универсальная шкала (табл. 5).

Таблица 5

Шкала оценивания достижения результатов обучения (индикаторов) по уровням 

Характеристика уровней достижения результатов обучения (индикаторов)
Шкала оценивания № 

п/п
Содержание уровня 

выполнения критерия 
оценивания результатов 

обучения
(выполненное оценочное 

задание)

Традиционная 
характеристика уровня

Качественная 
характеристи

ка уровня

1. Результаты обучения 
(индикаторы) достигнуты в 
полном объеме, замечаний нет

Отлично 
(80-100 баллов) 

Высокий (В)

2. Результаты обучения 
(индикаторы) в целом 
достигнуты, имеются замечания, 
которые не требуют 
обязательного устранения

Хорошо 
(60-79 баллов)

Средний (С)

3. Результаты обучения 
(индикаторы) достигнуты не в 
полной мере, есть замечания

Удовлетворительно 
(40-59 баллов)

Зачтено

Пороговый (П)

4. Освоение результатов обучения 
не соответствует индикаторам, 
имеются существенные ошибки и 
замечания, требуется доработка

Неудовлетворитель
но 

(менее 40 баллов)

Не 
зачтено

Недостаточный 
(Н)

5. Результат обучения не достигнут, 
задание не выполнено 

Недостаточно свидетельств 
для оценивания

Нет результата

5. СОДЕРЖАНИЕ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ МЕРОПРИЯТИЙ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ МОДУЛЯ

5.1. Описание аудиторных контрольно-оценочных мероприятий по дисциплине 
модуля
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5.1.1. Лекции

Самостоятельное изучение теоретического материала по темам/разделам лекций в 
соответствии с содержанием дисциплины (п. 1.2. РПД)

5.1.2. Лабораторные занятия
Примерный перечень тем
1. Изготовление художественного изделия методом литья по выполавляемым моделям 

в разовые оболочковые литейные формы
2. Изготовление ювелирного изделия методом литья по выполавляемым моделям в 

разовые гипсо-кристобалитовые литейные формы
LMS-платформа − не предусмотрена

5.2. Описание внеаудиторных контрольно-оценочных мероприятий и средств 
текущего контроля по дисциплине модуля

Разноуровневое (дифференцированное) обучение.

Базовый

5.2.1. Контрольная работа  № 1
Примерный перечень тем
1. Физико-химические особенности процессов приготовления расплавов на основе 

благородных металлов
2. Механизм плавления и расплавления металлов и сплавов
3. Взаимодействие и растворимость газа в расплаве на основе благородных металлов
4. Способы дегазации расплавов на основе благородных металлов
Примерные задания
1. Дополните:
Температура, при которой все компоненты сплава переходят в жидкое состояние, 

называется ________________________________________________ (ответ: Температура 
ликвидус)

2. Выберите номер правильного варианта ответа
Наибольшая активность к кислороду при плавке наблюдается в ювелирном сплаве 

марки:
- ЗлСрМ 585-200
- ЗлСрМ 375-160
- ЗлСрМ 585-300
- ЗлСрМ 750-125

3. Составьте верное утверждение
Чем выше/ниже степень сродства компонентов расплава к кислороду, тем выше/ниже 

угар компонентов, ниже/выше окисляемость расплава, выше/ниже вероятность 
образования неметаллических включений
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LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.2. Контрольная работа  № 2
Примерный перечень тем
1. Заполнение литейных форм расплавом. Жидкотекучесть и жидкоподивижность 

расплава
2. Элементы и классификация литниковых систем для получения ювелирных и 

художественных отливок
3. Движение неметаллических частиц в потоке расплава и их задержание
4. Взаимодействие расплава с материалом литейной формы. Формирование 

поверхности отливки
Примерные задания
1. Выберите все верные ответы
На жидкотекучесть расплава влияет:
a. Интервал кристаллизации сплава
b. Температура литейной формы
c. Количество шихтовых материалов
d. Температура заливки расплава
e. Пластичность сплава

2. Выберите из приведенного ниже перечня химических элементов наиболее вредные 
примеси для золотых ювелирных сплавов. Свой ответ поясните.

Sb, Pd, Pt, Pb, Bi, Fe, Sn, Cu, Al

3. Составьте верное утверждение
Явление смачивания и снижение/увеличение поверхностного натяжения 

увеличивает/уменьшает вероятность возникновения на поверхности отливки 
механического пригара, способствует улучшению/ухудшению заполняемости тонких 
частей литейной формы расплавом, повышению/снижению четкости смачивания 
расплавом поверхностного рельефа рабочей полости литейной формы

LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.3. Контрольная работа  № 3
Примерный перечень тем
1. Получени ювелирных отливок методом литья по выплавляемым моделям
2. Особенности изготовления мастер-моделей ювелирных отливок
3. Критерии выбора материала и способа изготовления эластичной пресс-формы в 

зависимости от материала и конструкции мастер-модели
4. Правила и технологические особенности изготовления восковых моделей и 

модельных блоков ювелирных отливок
5. Физико-химические особенности процессов приготовления гипс-кристобалитовых 

формовочных смесей и изготовление литейных форм ювелирных отливок
6. Плавка и заливка расплава. Приготовление расплава в среде защитного газа и 

дегазация в вакууме. Центробежная заливка и заливка расплава в стопорных установках
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Примерные задания
1. Выберите все верные утверждения, характерные для способа литья по выплавляемым 

моделям (ЛВМ)
А. Четкое воспроизведение внутренней поверхности пресс-формы обеспечивается 

необходимой жидкотекучестью и хорошей заполняемостью модельного состава.
Б. Необходимая жидкотекучесть и хорошее заполнение рабочего пространства пресс-

формы позволяет вытекать лишнему модельному составу при запрессовке.
В. Свободная сборка и разборка пресс-формы, а также извлечение модели из пресс-

формы обеспечивается правильным расположением всех внутренних частей пресс-формы.
Г. Для устранения усадки в отливке литниковые каналы должны подводиться к самым 

массивным частям модели.
Д. В верхней части стояка преимущественно располагают наиболее сложные по форме 

и тонкостенные части моделей.
Е. Объемная усадка модельного состава проявляется в большей степени у моделей, 

полученных методом запрессовки.

2. Установите правильную последовательность индукционного нагрева металлической 
шихты при приготовлении расплава

a. Электромагнитное поле в токопроводящих материалах создает вихревые 
электрические токи

b. Вихревые токи преобразуют электрическую энергию в тепловую за счет 
электромагнитной индукции

c. Электрический ток создает электромагнитное поле
d. На катушку индуктора подается электрический ток

3. На режим прокаливания гипс-кристобалитовых литейных форм ювелирных отливок 
влияет ...

a. Габариты прокалочной печи
b. Состав формовочной смеси
c. Габариты литейной формы
d. Вид применяемой опоки
e. Конструкция литниковой системы
f. Конструкция прокалочной печи

LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.4. Контрольная работа  № 4
Примерный перечень тем
1. Получение художесвтенных отливок методом литья по выплавляемым моделям
2. Особенности изготовления мастер-моделей художественных отливок
3. Критерии выбора материала и способа изготовления пресс-формы в зависимости от 

материала, конструкции и сложности мастер-модели
4. Правила и технологические особенности изготовления восковых моделей и 

модельных блоков художественных отливок
5. Физико-химические особенности процессов приготовления оболочковых литейных 

форм художественных отливок
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6. Приготовление расплава и его заливка в литейные формы.
Примерные задания
1. Дополните:
Материал пресс-формы для выплавляемых моделей художественных отливок должен 

обеспечивать _____________________ и __________________________.
Литниковое отверстие, через которое производится заполнение пресс-формы 

модельным составом должно обеспечивать __________________________ и 
_________________________.

2. Составьте верное утверждение
Тугоплавкие/легкоплавкие модельные составы обладают высокими/низкими 

прочностными характеристиками, их преимущественно применяют для изготовления 
моделей небольших/крупных художественных отливок.

Тонкостенные/массивные модели, имеющие наиболее/наименее сложные по форме 
части, располагают в верхней/нижней части стояка.

3.Выберите все верные ответы
Преимуществами метода свободной заливки модельного состава в рабочую полость 

пресс-формы являются:
a. Высокая производительность вследствие быстрого охлаждения модели в пресс-

форме;
b. Возможность получения крупных моделей;
c. Экономный расход модельного состава благодаря получению пустотелых моделей;
d. Малая объемная усадка модельного состава.

LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.5. Домашняя работа № 1
Примерный перечень тем
1. Вариант 1 - Взаимодействие и растворимость газов (кислород, водород, азот, 

сернистый газ, углекислый газ) с ювелирными сплавами
2. Вариант 2 - Примеси в ювелирных сплавах. Взаимодействие и растворимость 

примесей, их отрицательное воздействие на приготовление расплава и качество 
получаемых отливок

Примерные задания
Вам предлагается изучить материал на заданную тему. Выбор варианта задания 

определяется порядковым номером в журнале.
Структура письменной работы:
1. Общее описание взаимодействия и растворимости газов / примесей в расплаве
2. Описание взаимодействия каждой заданной примеси / газа с каждым заданным 

сплавом (не менее 5-ти газов / примесей с не менее 5-ти сплавами)
3. Способы предотвращения и защиты расплава от проникновения газов/ примесей; 

удаление их в процессе приготовления расплава.
Примерный объем работы 25...30 стр.
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Титульный лист, содержание и библиографический список с активными ссылками – 
обязательны.

LMS-платформа − не предусмотрена

5.2.6. Домашняя работа № 2
Примерный перечень тем
1. Сравнительный анализ способа литья по выплавляемым моделям, применяемого для 

изготовления ювелирных и художественных изделий
Примерные задания
Вам предлагается изучить материал на заданную тему.
Структура письменной работы:
1. Общее описание способа литья по выплавляемым моделям. Последовательность 

технологических этапов. Оборудование, материалы, оснастка и инструмент.
2. Особенности технологических этапов изготовления ювелирных отливок методом 

литья по выплавляемым моделям.
3. Особенности технологических этапов изготовления художественных отливок 

методом литья по выплавляемым моделям.
4. Сравнительный анализ двух технологических процессов изготовления ювелирных и 

художественных изделий методом литья по выплавляемым моделям.
Примерный объем работы 25...30 стр.
Титульный лист, содержание и библиографический список с активными ссылками – 

обязательны.

LMS-платформа − не предусмотрена

5.3. Описание контрольно-оценочных мероприятий промежуточного контроля по 
дисциплине модуля

5.3.1. Экзамен
Список примерных вопросов
1. Классификация художественных и ювелирных отливок.
2. Классификация сплавов для художественных и ювелирных отливок
3. Физико-химические особенности процессов приготовления расплавов для 

художественных и ювелирных отливок
4. Взаимодействие и растворимость газа в расплавах, применяемых для изготовления 

художественных и ювелирных отливок
5. Способы защиты расплавов, применяемых для изготовления художественных и 

ювелирных отливок
6. Заполнение литейных форм худоежственных и ювелирных отливок расплавом. 

Жидкотекучесть и жидкоподивижность расплавов, применяемых в художественном и 
ювелирном литье

7. Элементы и классификация литниковых систем для получения ювелирных и 
художественных отливок

8. Взаимодействие и растворимость примесей в расплаве. Движение неметаллических 
частиц в потоке расплава, их удержание и предотвращение попадания в расплав.
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9. Взаимодействие расплава с материалом литейных форм - гипс-кристобалитовых и 
оболочковых. Формирование поверхности художественной и ювелирной отливки

10. Получение художественных и ювелирных отливок методом литья по выплавляемым 
моделям

11. Особенности изготовления мастер-моделей художественных и ювелирных отливок
12. Критерии выбора материала и способа изготовления пресс-формы в зависимости от 

материала, конструкции и сложности мастер-модели
13. Правила и технологические особенности изготовления восковых моделей и 

модельных блоков художественных и ювелирных отливок
14. Физико-химические особенности процессов приготовления оболочковых литейных 

форм художественных отливок и гипс-кристобалитовых литейных форм ювелирных 
отливок

15. Плавка и заливка расплава. Приготовление расплава в среде защитного газа и 
дегазация в вакууме. Центробежная заливка и заливка расплава в стопорных установках

LMS-платформа − не предусмотрена

5.4 Содержание контрольно-оценочных мероприятий по направлениям 
воспитательной деятельности 
Направления воспитательной деятельности сопрягаются со всеми результатами обучения 
компетенций по образовательной программе, их освоение обеспечивается содержанием 
всех дисциплин модулей.


